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MOLE DIAMANTATE E CBN A NORMATIVA FEPA - CBN AND DIAMOND WHEELS - FEPA SHAPES
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MOLETTE CON FORO - GRINDING WHEELS WITH HOLE

SCHEMA UTENSILE
~ TOOL DIAGRAM %)
18
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30
+?L 40
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P
6
6/10
6/10
6/10
10

CODICE

. CODE

CIL 18
PRODOTTE NELLE GRANE:

- CIL20  PRODUCED, IN FOLLOWING GRAINS:

CIL 25

D64 =F (fine) D107 = M (media) D151 = G (grossa)
CIL 40
CIL 50 |




RAVVIVATORI CIRCOLARI PER MOLE PER RETTIFICA INTERNA E SENZA CENTRI
MULTIPLE DIAMOND CIRCULAR DRESSERS FOR INTERNAL AND CENTERLESS GRINDING

SCHEMA UTENSILE/TOOL DIAGRAM | CODICE/CODE (6] Krl__

LB R6OP2 | 18 | 2

R80 P2 18 ;_2

R100 P3 15 |_3 |

26 | R100P5 |21 5
Y R6 P1 | 18 i

& |

£ | REP2 18|15

| R8 P1 | 18| 1

R8 P2 | 18| 2

|

COMPOSIZIONE/COMPQOSITION CODICE/CODE IMPIEGO/USE
Pietre a chicco posizionate su RGP 1 ' Per rettifica
4 file e uno strato. Rereibint
Grained stones lined up on 4 RéP 2 -

| For internal
rows and ranged on one layer. -
R8P 1 grinding
R8P 2
6 Pietre ort.aedriche RE0P 2 ' Per rettifica
6 octahedric stones S
6 Pietre ott‘_':ledrlche R8OP 2 A
6 octahedric stones For
8 Pietre ottgednche R100P 3 conteiss
8 octahedric stones i
8 Pietre ottaedriche grinding.
R100P 5

8 octahedric stones

RAVVIVATORI CIRCOLARI A DIAMANTI MULTIPLI - MULTIPLE DIAMOND CIRCULAR DRESSER

SCHEMA UTENSILE/TOOL DIAGRAM| CODICE/CODE } (] Krt COMPOSIZIONE/COMPOSITION CODICE/CODE IMPIEGO/USE
RD2 |25 |2
5 | Profilatura
i Pietre aghiformi posizionate ravvivatura
manualmente ed accuratamente di mole di
allineate su una fila. RD 2 medio-
Needle stones manually ranged and grandi
lined up with accuracy on one row. glmensmnl
| er
; rettifica
26 esterna.
26 |
K i A ROPF8 25 1
L
D 8 pietre selezionate Large
ad angoli naturali. dimension
8 natural angled stones. ROPF 8 grinding
. wheels
$ profiling
and
dressing.
Th
UTENSIL! A DIAMANTE LAVORATO - CHISEL SHAPED DIAMONDS
SCHEMA UTENSILE/TOOL DIAGRAM | CODICEICODE | ot° | R COMPOSIZIONE/COMPOSITION || CODICE/CODE | IMPIEGO/USE
55° B
3 FORTUNA Pietre di qualita Profilatura
[L O oy SCHAUDT  [go¢| 5 . 06 | superiore affilate FORTUNA |accurata di
R OLIVETTI - con angolo e mo!g per
| — MORARA 75" raggio | rettifica
o/ 0,125 | gccuratamente Aot
pa 40° 250 i tangenziale.
o | DIAFORM i DIAFORM | External and
R > s0°, 0250 | Grinded high grade e
._ 0,500 | stones whit angle spindle
| | 60° and radius ' grinding
% | OPTIDRESS | 80° 0.2 + 0,8 | thor oughly ' wheels care
&T} = checked.

| 90°

OPTIDRESS, 5 /ofiling.
!




PIASTRINE DIAMANTATE - DIAMOND TOOL TIPS

SCHEMA UTENSILE/TOOL DIAGRAM

it

DIMENSICNE
DIMENSION

L H
10 10 115 PDL10
10 15 115 PDL15

L H

'L [ H
10 5 06/08 PSL10

S

S
20 |25 | 115 | PDL 25|

S

COMPOSIZIONE/COMPOSITION CODICE/CODE ~ IMPIEGO/USE
Profilatura
Diamanti aghiformi posizionati ravvivatura
manualmente secondo schema di mole di
prestabilito. medio-
Needle stones manually lined up grandi
according to diagram setf. dimensioni
_ per rettifica
Serie P esterna.
Large
dimension
external
- grinding
Barrette di diamante sinterizzato wheels
posizionati secondo schema profiling and
prefissato. dressing.
Synthetic diamond stick
positioned according to
diagram set

RAVVIVATORI A DIAMANTI MULTIPLI - DIAMOND CLUSTER TOOLS

SCHEMA UTENSILE/TOOL DIAGRAM

ECEE)
ogoe e

\

CODICE
CODE

MU 2

MQ 2

MQ 3

s | i
R

@ Krt H

I

N

COMPQOSIZIONE/COMPOSITION CODICE/CODE IMPIEGO/USE
Pietre di qualita selezionata -
posizionate manualmente su Per rettifica
uno o pit strati MU2  esternae
High grade stones ranged on tangenziale.
one or more layers. For external

‘ o —H -and
Pietre a chicco posizionate MQ 2 horizontal
- manualmente su 3 o piu strati. B spindle
Grained stones lined up on 3or || ' grinding.
15 | more layers. MQ 3

UTENSILI A PUNTA SINGOLA - SINGLE DIAMOND DRESSERS

|

il

SCHEMA UTENSILE/TOOL DIAGRAM

CODICE o ' COMPOSIZIONE
CODE COMPOSITION
SUG 0,25 12 PESO IN CARATI DIAMETRO MOLA IN MM
— CARATS WEIGHT  GRINDING WHEEL DIAM
SUG 0,50 12
kibugtin N Pietre 0,25 = 0,50 FINOA/ TILLo 125
SUG 1 12 - singole di 0,75 = 1,00 150 =+ 250
) media o 1,00 =+ 1,50 300 =+ 400
alta qualita 1.50 = 2,50 400 = 600
e | 1 Single 2,50 + 2,50 700 IN POI / AND OVER
point
SAQ0,50 12 el
' " medium or
SAQT | 1% ”"9’} TABELLA ORIENTATIVA PER LA SCELTA DEL
| quanty. PESO DEL DIAMANTE.
SAQ1,5 12 INDICATIVE TABLE TO SELECT DIAMOND
i WEIGHT
SAQ 2 12




PASTA DIAMANTATA - DIAMOND COMPOUND

La pasta diamantata IMPIEGO D'MEE?ON[ COLORI

& fornita in siringhe da 5 gr. USE ¥ COLOURS

La grossezza dei grani € ARIGIA | CREY

riconoscibile dai differenti LLEEE}QJS A il urR!C_!O' il

colori, come si pud vedere s | ¥ | BU/BLUE

nella tabella a fianco. LUCIDATURA 3 VERDE / GREEN
BUFFING 6 GIALLO / YELLOW

The diamond compound = - :

is supplied in 5 gr syringees | PRE-LUCIDATURA 8 | ROSA/PINK

The granules dimension is - PRE-BUFFING 14 BEIGE/BEIGE

indicated by different colours, | SCAdISEI 25 MOGANO / MAHOGAN

as specified in the following

5 RINDIN il
table. ROUGH G G 45  VIOLA/PURPLE

60 ARANCIO / ORANGE
90 BIANCO / WHITE

LIME DIAMANTATE ELETTRODEPOSTE - ELECTROPLATED DIAMOND FILES

SERIE 160 FORMA == = A B © ! @
SHAPE
PR 1= 1 " DIMENSIONE g1 6 | (a5 | [p—
PRODUCED IN FOLLOWING GRITS: | pmensiov ~ °x'6 6X2 L=45 3X3 = 035 62X2 56X25
CODICE LRE 160 LST160 LTR160 LQU 160 LRO 160 LCO 160 LOV 160
D64 =F Di107=M D151 =G ~ CODE | - N
S saty ::-:i‘r':fﬁ*-.;"_.ﬁ*féitbﬁy-::' 3 R RN y
NI e ey R L A e e 1]| [63.25

- e

In caso di ordine completare il codice con la lettera corrispondente alla grana desiderata:
In case of order complete the code by adding the letter corresponding to grain required:
F=D64-M=D107 -G = D151

MOLETTE ELETTRODEPOSTE SU PERNO - ELECTROPLATED GRINDING WHEELS WITH SHANK

CODICE | GRANA | CODICE GRANA | SCHEMA UTENSILE
@ H CODE ;T@-Bﬁm- = e S | O H | “cobE Gﬁrj’” & TOOL DIAGRAM
08 4 R3008 - 6 | 7 | Teoo | o | | o s
1 4  R3100 o e ’1%* 7 8 |R6070 | o | ¢ | s =
125 | 4  R3125 | o | o - J|!H 8 9 |R6080 | o | o | o #H
1.5 4 R 3150 | o o Ojr_ 'y S 10 RB6090 e = o
| 1L 10 10 R6100 o =« = 2
g . 11 | 10 |R6110| o | | » '
2 5 R 3200 ° o _| |
e oo | o | | 12 10 R6120 o | o | o -
' 6 | Rao A | |40 13 10 R6130 = ¢ |
2, el B , | 14 10 R6140 o o o |
PS8 sy P .l 15 10 R6150 = o ‘
3 6 R3300 | « = o 16 10 R6160 o o o _
3,5 6 R3350 o © o ¥ U | it
. 6 | R3400 | « | ¢ | | PRODOTTE IN DIAMANTE E CBN g
5 6 R3500 o e o S PRODUCED IN THE FOLLOWING GRITS 26
5 6 |R3600 | /| | o @3 DIAMANTE/DIAMOND  F=D64M = D107-G = D151
CBN: M = B107 -G = B151

. RAVVIVATORE MANUALE - MANUAL GRINDING WHEELS DRESSER

Le principali caratteristiche che diversificano 1 nostri ravvivatori manuali da quanto
sinora presentato sul mercato sono. la manegevolezza, la sicurezza antiinfortunistica,
la grande capacita di taglio e la lunga durata.

Queste qualita rendono indispensabili | nostri ravvivatori manuali in sostituzione dei
poco efficenti bastoncini di carburo di silicio.

Handling, safety, long lasting cutting capacity and average life represent the peculiarity
diversifying our manual grinding wheels dresser range from items launched on the
market up to now.

Such hallmarks make our manual grinding wheels dresser line the basic surrogate of
carborundum ineffective small sticks.

" 40128 BOLOGNA - Via Imola, 10
Tel. 051 325988 - Tel./Fax 051 321577

MOLE ABRASIVE &maik: info@icom-mole.it - www.icom-mole.it




